
LE BOIS
C’EST NOTRE AFFAIRE  

DEPUIS 1898  

Secteur minier : Produits de bois spécialisés et services 

• BOIS DE CHARPENTE
• FABRICATION SUR MESURE
• 	TRAVAIL DE QUALITÉ ET DE PRÉCISION
• LIVRAISON JUSTE-À-TEMPS ET DIRECTEMENT AU

CHANTIER
• 	SERVICES DE CONCEPTION ET D’INGÉNIERIE

USA - Manchester
368 Pepsi Road
Manchester NH  03109 

Canada - Montréal
225 rue Goodfellow
Delson QC  J5B 1V5

Jocelyne Richard
Représentante des ventes de bois de mine
1 800 361-6503
jrichard@goodfellowinc.com 



GUIDES DE PUITS

• Sapin de Douglas, Karri, PSL, lamellé-collé
• Dimensions standards de guides, toujours sans le centre

du cœur
• 5m à 12m (16 pi à 36 pi)
• 6 po x 8 po / 4 po x 6 po / 5 po x 7 po / 6 po x 10 po
• B4F (S4F) ½ po ou ¼ po en moins, ou fabriqués sur mesure
• Grades NLGA paragraphe 189 a) Clair ou 189 b) Choisi / WCLIB
• Guides en sapin de Douglas lamellés-collés, toutes dimensions

BOIS DE CHARPENTE

• Sapin de Douglas – 6 po x 6 po à 18 po x 18 po à 60 pi
• Usinage pour répondre à vos besoins de fabrication
• Traverses de ligne de poteau – Bras de transmission
• Tous types de piquets et pieux
• Bois franc de chêne et bouleau pour travaux lourds
• Conception et fabrication de structures lamellées-collées

sur mesure

ENSEMBLES PERSONNALISÉS DE BOISAGES 
ET COMPOSANTES DE BOIS POUR PUITS 

• Ensembles de boisage de puits de 8 po x 8 po et 10 po x 10 po
• Sapin de Douglas #1 structural ou épinette
• Boisage standard

• Plaques de mur :  22 pi – 3 compartiments
28 pi – 4 compartiments 

• Plaques de bouts : 8 pi
• Diviseurs : 7 pi
• Poteaux : 7 pi

• Blocage brut de 1 pi et 2 pi, et multiples
• Finition standard moins ½ po ou ¼ po
• Mur de protection coupé de précision en sapin de Douglas

ou épinette
• Coins et cales – différentes dimensions disponibles

MACHINE D’USINAGE HUNDEGGER K2i 

SITE PRINCIPAL DE PRODUCTION ISO 9001 : 2015

SERVICES

• Consultant(e)s internes en
ingénierie

• Préparation et emballage
d’exportation, pour la
distribution mondiale

• Traitement thermique
sur place

• Inspecteur(trice)s internes
pour la classification


